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Pisolet lakierniczy natryskowy HVLP 600ml
Vorel

Cena 180,00 zł

Dostępność Zapytaj o dostępność

Czas wysyłki 24 godziny

Numer katalogowy 34960

Kod producenta 80902

Kod EAN 5906083809026

Producent Vorel

Opis produktu
Pisolet lakierniczy natryskowy HVLP 600ml Vorel

Pistolet natryskowy służy do wykonywania prac lakierniczych. Czynnikiem niezbędnym do prawidłowego
działania pistoletu jest sprężone powietrze. Lakier ze zbiornika pistoletu i sprężone powietrze doprowadzone do

pistoletu,
tworzą mieszaninę drobin lakieru i powietrza u wylotu dyszy pistoletu.

Rozpoczęcie pracy
Używając klucza płaskiego dokręcić dyszę. Sprawdzić szczelność i pewność połączeń układu zasilającego

sprężonego powietrza.
Przedmuchać wąż zasilający powietrzem, przed podłączeniem go do instalacji. Przed użyciem pistoletu upewnić

się, że został
w odpowiedni sposób poddany czyszczeniu i konserwacji. Upewnić się, że zbiornik z materiałem powłokowym

został podłączony
w sposób zapewniający odpowiednią szczelność.

Regulacja szerokości strumienia natryskowego
Zmianę szerokości i kształtu strumienia natryskowego można uzyskać poprzez obrót dyszy powietrznej.

Kształt strumienia może być płynnie regulowany od płaskiego do okrągłego w zależności od potrzeb.
Pokrętłem regulacji ilości materiału powłokowego ustala się ilość materiału powłokowego dostarczanego do

strumienia powietrza.
Natomiast pokrętłem regulacji natrysku ustawia się intensywność mieszanki materiału powłokowego z

powietrzem.
Zaleca się ustawienie strumienia mieszanki, tak, aby uzyskać możliwie małe cząstki materiału powłokowego,

zapewni to lepsze
 rozłożenie materiału powłokowego na powierzchni.

Praca pistoletem
Podczas użytkowania pistoletu należy utrzymywać dystans między wylotem pistoletu, a pokrywaną

powierzchnią
w przedziale od 10 do 15 cm. Należy starać się prowadzić wylot pistoletu prostopadle do pokrywanej

powierzchni.
Unikać ruchów po łuku, spowodują one nierównomierne rozłożenie materiału powłokowego.

Zaleca się nałożyć kilka cienkich warstw, niż jedną grubą.

Regulacja przepływu powietrza
W zależności od rodzaju materiału powłokowego należy dobrać ilość sprężonego powietrza poprzez

regulację pokrętła regulacji ciśnienia powietrza

Wymiana dyszy
Należy upewnić się, że wymieniony został cały zestaw dyszy. W skład zestawu wchodzi, dysza materiału
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powłokowego, iglica i dysza powietrza

Uszczelnienie iglicy
W trakcie pracy należy sprawdzać szczelność uszczelnienia iglicy. W razie znacznego zużycia uszczelkę należy

wymienić podczas okresowego przeglądu pistoletu używając klucza płaskiego do demontażu zespołu
uszczelnienia

Czyszczenie i konserwacja
Po skończonej pracy należy odłączyć pistolet od układu sprężonego powietrza i opróżnić zbiornik narzędzia z
pozostałego materiału powłokowego. Dokładnie wyczyścić zbiornik z pozostałości materiału powłokowego.

Starannie wyczyścić cały tor przesyłu materiału powłokowego. Niedokładne wyczyszczenie obniży parametry
strumienia

materiału powłokowego. Dyszę powietrza oczyścić za pomocą szczotki zamoczonej w rozpuszczalniku.
Nigdy nie należy zanurzać całego pistoletu w rozpuszczalniku. Nigdy nie należy czyścić zatkanych otworów

używając twardych
przedmiotów ponieważ nawet nieznaczne uszkodzenia wewnętrzne mogą wpłynąć niekorzystnie na parametry

strumienia natryskowego.
Po umyciu pistoletu należy na części ruchome uszczelnień nałożyć niewielką ilość środka smarującego. Dyszę

materiału
powłokowego dokręcić do tego stopnia, aby uniknąć nieszczelności, a zarazem zapewnić płynny ruch iglicy.

Parametry:
    Ciśnienie [bar]: 2-3,5

    Opakowanie: color box
    Rozmiar dyszy [mm]: 1,4

    Rozmiar szybkozłącza [cal]: 1/4"
    Wydajność [l/min]: 118-201

    Pojemność [L]: 0,6
    Rozmiar [cal]: 1/4

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

wygenerowano w programie shopGold

http://www.tcpdf.org

